D-07.02.01. Oznakowanie pionowe
1. Wstep.
1.1.Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sg wytyczne wykonania i odbioru rob6t z zakresu demontazu starego i montazu nowego
oznakowania pionowego (znaki i tablice) w zadaniu pod nazwa Remont drogi powiatowej nr 0727T na odcinku od km
4+343 do km 4+400 w miejscowosci Buszkowice.

1.2.Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego i
obejmuja: demontaz istniejacego oraz zakup i montaz znakow i tablic projektowanych zgodnie z dokumentacjg techniczng
lub przedmiarem robot.

1.3.Okreslenia podstawowe.

1.3.1.Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszczony na
konstrukcji wspornej.

1.3.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczona jest tre$¢ znaku.

1.3.3.  Konstrukcja wsporcza - stup, wysiegnik, wspornik, kratownice przestrzenne lekkie, srednie i cigzkie, bramy itp., na
ktérych zamocowana jest tarcza tablicy wraz z elementami sluzacymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski, itp.)
przystosowana do przenoszenia obcigzen zmiennych i statych dziatajacych na konstrukcje i zamontowane na nich tarcze
Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z definicjami podanymi w odpowiednich polskich normach i w ST DM-
00.00.00. “Wymagania ogdlne”.

1.4.0goélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM-00.00.00. “Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, za prawidlowe oznakowanie robot oraz bezpieczenstwo
ruchu na drodze w trakcie prowadzenia robot.

Warunkiem prowadzenia robét jest posiadanie przez Wykonawce, opracowanego wlasnym staraniem i na wlasny koszt,
uzgodnionego i zatwierdzonego przez wlasciwy organ zarzadzajacy ruchem, projektu oznakowania i organizacji ruchu na
czas robot.

2. Materialy.

2.1.Wymagania ogélne dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST DM-00.00.00. “Wymagania
ogolne”.

2.2.Swiadectwo dopuszczenia do stosowania
Kazdy materiatl do wykonania pionowego znaku drogowego na ktory nie ma polskiej normy (PN lub BN) musi posiadac¢
dokument wydany przez Instytut Badawczy Drog i Mostow pt. “Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie
drogowym i mostowym” lub “Tymczasowe swiadectwo dopuszczenia do stosowania”.

2.3.Materialy stosowane do fundamentow znakow.

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakow, moga by¢ wykonane jako:

- prefabrykaty betonowe,
* 7z betonu wykonanego “na mokro”,

Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza niz B-20. Sktad betonu oraz materiaty uzyte do jego zestawienia powinny spetniac
wymagania normy PN - 88/B - 06250 - “Beton zwykty”.

2.4. Konstrukcje wsporcze.
2.4.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki.

Konstrukcje wsporcze znakdéw pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST, a w przypadku braku
wystarczajacych ustalen Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektorowi Nadzoru propozycje konstrukcji dostosowanej



do wymiaréw znakow i tablic.

Konstrukcje wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur wzglgdnie innych ksztattownikow zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru.

Do kazdej partii dla rur i ksztattownikow wytworca powinien dostarczy¢ “zaswiadczenie o jakos$ci” stwierdzajace
zgodno§¢ wyrobu z wymaganiami normy, zawierajace co najmniej nazwe lub znak towarowy wytworcy, oznaczenie
wyrobu i stwierdzenie o zgodnos$ci wyrobu z wymaganiami normy.

Powtoka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wsporczych do znakow powinna by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej
niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN - 89/1076 - 02.

Minimalna grubo$¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatania korozji atmosferycznej wynosi 120|mm.

2.4.2. Wymagania dla rur.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-80/H-74219, PN-84/H-74220 lub innej normy zaakceptowanej przez
Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia zewngetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac¢ wad w postaci tusek, peknigé, zwalcowan i naderwan.
Dopuszczalne sg nieznaczne nierownosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1m dlugosci rury.

Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.

Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno obejmowac co najmniej znak wytworczy, znak stali i numer wytopu.

2.4.3. Wymagania dla ksztaltownikéw.

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN - 91/H - 93000.

Powierzchnia ksztaltownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesy walcowania i wolna od wad jak widoczne tuski,
pekniecia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalne s3a usunicte wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze
obrobiona powierzchnia powinna mie¢ lagodne wycigcia z zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztaltownika nie powinna
wykazywac rozwarstwien, peknie¢, i §ladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

2.4.4. Wymagania dla kratownic.

Dla tablic wielkowymiarowych nalezy zastosowaé konstrukcje kratowe lekkie, srednie lub ciezkie. Konstrukcje kratowe
nalezy wykona¢ z rur stalowych potaczonych pretem gradkim o $rednicy od $ 16- 20 mm w zaleznosci od typu kratownicy.
Konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe zgodnie z normg PN-93/E-04500.
Wymagana grubo$¢ powloki cynku musi wynosi¢ min 80 mm.

Konstrukcje wsporcze dla tablic muszg by¢ wykonane zgodnie z Polskimi Normami, warunkami niniejszej specyfikacji i
wskazaniami Zamawiajgcego. Ztacza spawane elementow metalowych winny odpowiadaé wymaganiom normy
PN-78/M-69011

2.5. Tarcza znaku i tablicy.

25.1. Trwalo$¢ materialéw na wplywy zewnetrzne.
Materiatly uzyte na lico i tarcz¢ znaku i tablicy oraz polaczenie lica z tarcza, a takze sposOb wykonczenia, muszg
wykazywac pelng odporno$¢ na dziatania $wiatta, zmiany temperatury, wplywy atmosferyczne i wystgpujace w
normalnych warunkach oddziatywania chemiczne - przez caly czas trwato$ci znaku, okre$lony przez wytworce lub
dostawce.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku.

Producent lub dostawca znaku i tablicy zobowigzany jest przy dostawie okres$li¢ trwato$¢, warunki gwarancyjne oraz
udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:

* instrukcje montazu,
» instrukcje utrzymania,
+ dane szczegélowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku i tablicy.
Do wykonania tarczy znaku i tablicy nalezy zastosowac blache stalows.

2.5.4. Tarcza znaku i tablicy z blachy stalowej.
Tarcza winna by¢ wykonana z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,5 mm i powinna by¢ zabezpieczona przed korozja

obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza si¢ stosowanie innych sposobow zabezpieczenia
stalowych tarcz przed korozja, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem



uzyskania “§wiadectwa dopuszczenia” dla danej technologii.

Nie dopuszcza si¢ stosowania stalowych tarcz, zabezpieczonych przed korozja jedynie farbami antykorozyjnymi.
Krawedzie tarczy winny by¢ usztywnione na pelnym obwodzie poprzez jej podwdjne wywinigcie bez nacig¢ na narozach,
przy czym szeroko$¢ drugiego zagigcia prostopadlego wzgledem pierwszego nie powinna by¢ mniejsza niz Smm.
Wywinigcie powinno obejmowaé caty obwdd tarczy znaku w sposob ciagly. Tarcze znakéw musza posiadaé, co najmniej
dwa poziome profile montazowe i usztywniajace o dtugosci 80-90% szerokosci tarczy znaku w miejscu montazu profili do
tarczy znaku. Profile usztywniajace powinny by¢ rowniez dostosowane do montazu tasm stalowych.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o odpowiedniej trwatosci, nie mniejszej
niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatos¢ dla tarczy z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

Na tarczy beda aplikowane lica z folii odblaskowych typu 1, 2 lub 3.

Tarcza tablicy wykonana jak wyzej z blachy stalowej ocynkowanej gr. min. 1,5mm Blacha stalowa ocynkowana ogniowo
winna spelnia¢ norm¢ PN-EN 10142+A1. Nalezy ja usztywni¢ profilami montazowymi i zabezpieczy¢ ich krawedzie
profilem stalowym opasajacym calg tablicg. Nie dopuszcza si¢ wykonania tablic jako segmentowe z zaginanymi
krawedziami zewnetrznymi.

Tarcze tablic nalezy podda¢ obrobce chemicznej w celu naniesienia warstwy antykorozyjnej w postaci powtoki
chromianowej, anodowej lub innej posiadajacej podobne parametry.

Krawedzie tablicy musza posiada¢ stalowg ram¢ obwiedniowa wykonang z ksztattownika o szerokosci min. 40 mm, ktora
usztywnia tablice oraz zabezpiecza brzeg jej lica przed mechanicznym uszkodzeniem i zabrudzeniem w warunkach
eksploatacyjnych.

W przypadku sktadania tablic z paneli profil konstrukcyjno - montazowy powinien zapewni¢ mozliwos¢ taczenia ze soba
poszczegolnych paneli tak, aby szczelina pomigdzy panelami nie przekraczata 0.8 mm i nie nastgpowato przesuwanie si¢
krawedzi taczonych paneli wzgledem siebie ptaszczyznie poziomej i pionowej. W przypadku tablic panelowych dopuszcza
si¢ ich sktadanie wytacznie w kierunku rownoleglym do poziomej krawedzi tablicy przy pomocy profili usztywniajacych w
taki sposob, aby wyeliminowa¢ efekt klawiszowania paneli wzglgdem siebie. Wysoko$¢ paneli musi by¢ tak dobrana, aby
nie nastgpowato ich taczenie na literach i cyfrach stanowigcych tres¢ dowolnego wiersza.

Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze znaku i tablicy musza posiada¢ odpowiednie wlasciwosci fotometryczne
zachowujac minimalne warto$ci gestosci powierzchniowej wspotczynnika odblasku w gwarantowanym przez producenta
folii okresie trwalto$ci oraz pelne zwigzanie folii z tarcza tablicy przez caly ten okres. Niedopuszczalne sa lokalne
niedoklejenia, odklejenia lub odstawanie folii na jej powierzchni. Polaczenie folii z tarczg powinno uniemozliwié
odklejenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Tarcza znaku i tablicy musi by¢ rowna i gladka - bez odksztalcen ptaszczyzny, w tym pofatdowan, wgieé, lokalnych
wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku i tablicy (zwichrowanie, pofaldowanie itp.) nie moze
wynosi¢ wigcej niz 1,5% najwigkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku i tablicy musza by¢ rowne i nieostre. Znieksztalcenia krawegdzi tarczy znaku i tablicy, pozostale po
tloczeniu lub innych procesach technologicznych, ktéremu tarcza ta (w znakach drogowych sktadanych - segmenty tarczy)
byta poddana, musza by¢ usuniete.

Krawedzie tarczy znaku musza by¢ podwdjnie zaginane.

Wysokos$¢é zamocowania znakow - 2m liczac od jego dolnej krawedzi (w przypadku dwoch lub trzech znakéw lub
znaku z tabliczka liczac od dolnej krawedzi znaku najnizej zamocowanego lub tabliczki). W przypadku
umieszczenia znaku na chodniku - 2,2m.

Znaki nalezy umieszczaé na krawedzi pobocza gruntowego w odleglosci nie mniej niz 0,5Sm od krawedzi jezdni lub
nie mniej niz 0,.5m od krawedzi pobocza bitumicznego.

Znaki odblaskowe
2.5.5. Wymagania dotyczgce powierzchni odblaskowej.

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ przez oklejenie powierzchni znaku materiatem odblaskowym.

Dla wszystkich znakdéw nalezy zastosowaé folie odblaskowa typu 2 (zgodnie z dokumentacja) dla znakow C-9
zastosowac folie 3 typu. Wymagania dotyczace barwy i odblaskowosci znakow przedstawione sa

w ,,Szczegélowych warunkach technicznych dla znakéw i sygnalow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunkoéw ich umieszczania na drogach” z 2003r w tablicach 1.3, 1.4, 1.5, 1.6, 1.7.

Oswietlenie: Wzorcowe zrodto §wiatta D65 (geometria pomiaru 45/0°).

2.5.6. Wymagania jakoSciowe znaku odblaskowego.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica powinny wykazywa¢ pelne zwigzanie z tarcza przez caly okres deklarowane;j
trwatosci. Niedopuszczalne sa lokalne niedoklejenia, odklejania, zluszczenia lub odstawanie folii na krawegdziach tarczy



oraz na jej powierzchni.

Sposob polaczenia folii z powierzchnig tarczy powinien uniemozliwia¢ jej odklejenie od tarczy bez jej zniszczenia.
Powierzchnia lica tablicy powinna by¢ rowna i gtadka, nie moga na niej wystgpowac lokalne nieréwnosci i pofaldowania.
Potaczenie folii odblaskowej z tarcza nie moze wykazywa¢ zadnych odklejen i rozwarstwien migdzy licem i tarcza.
Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zarowno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy
znaku i tablicy.

Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku i tablicy.

Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siggajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku i
tablicy.

Na tablicach znajdujacych si¢ w okresie gwarancji zadna korozja tarczy nie powinna wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymatos¢ polaczenia folii odblaskowej z tarcza, by po zgigciu tarczy o 90° przy promieniu tuku
zgiecia < 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku i tablicy.

2.5.7. Tylna strona znakéw i tablic odblaskowych.

Tylna strona tarczy musi by¢ zabezpieczona matowa farba nieodblaskowg barwy ciemno-Szarej (szarej neutralnej).
Grubos¢ powloki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 mm. Gdy tarcza wykonana jest ze stali cynkowanej ogniowo i
cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie moga pozosta¢ nie zabezpieczone farba
ochronna.

2.6. Materialy do montazu znako6w i tablic.

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy soba elementéw konstrukceji wsporczych
znakoéw jak $ruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i
wypuktych karbow.
Dostawa moze by¢ dostarczona w pudelkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od
wielko$ci wyrobow.

2.7. Przechowywanie i skladowanie materialow.

3.

5.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materialom warunki przechowywania i sktadowania zapewniajace zachowanie
ich jakosci i przydatnosci do robdt oraz zgodno$¢ z wymaganiami niniejszej ST.

Sprzet do wykonywania demontazu i montazu oznakowania pionowego.
Wymagania ogélne dotyczace sprzgtu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jako$ciowych robot zostang przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Przy wykonywaniu demontazu i montazu oznakowania pionowego, przewozie, zatadunku i wytadunku materiatéw mozna
stosowac:

o koparki kotowe np. 0,15 m3,

» koparki gasienicowe np. 0,25 m3,

» koparki samochodowe o udzwigu do 4t,

+ wiertnice do wykonywania dotéw pod shupki w gruncie zwigztym,
* Dbetoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych,
» sprzet spawalniczy,

Sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Transport znakéw.

Wymagania og6lne dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Transport znakow, tablic, konstrukcji wsporczych, i osprz¢tu powinien odbywaé si¢ w sposob uniemozliwiajacy ich

przesuwanie si¢ w czasie transportu.

Wykonywanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystapieniem do robot nalezy:
» wyznaczy¢ lokalizacje znaku tj. jego pikietazu oraz odlegto$¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza bitumicznego,



Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znaku lub tablicy nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie trwania i
odbioru robot istniata mozliwo$¢ odtworzenia lokalizacji.

Znak istniejacy mozna zdemontowaé po ustawieniu nowego znaku lub tablicy. Zdemontowane nalezy przewiez¢ do
wiasciwej jednostki terenowej Zamawiajacego.

5.2. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukeji wsporczych.

Sposoéb wykonywania wykopu pod fundament powinien by¢ dostosowany do glgbokosci wykopu, rodzaju gruntu i
posiadanego sprzetu.

Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Dno wykopu przed ulozeniem fundamentéow prefabrykowanych nalezy wyrownaé i zagescic. Wolne przestrzenie
pomiedzy Scianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetni¢ materiatem kamiennym np. klincem i doktadnie zaggsci¢
ubijakami recznymi. Jezeli znak lub tablica jest zlokalizowany na poboczu drogi to gérna powierzchnia prefabrykatu
powinna by¢ rdwna z powierzchnia pobocza.

5.3. Konstrukcje wsporcze.

Konstrukcje wsporcze - stupki, stupy, wysiggniki kratownice powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowsa
lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Dopuszcza si¢ tolerancje:

* odchylka od pionu nie wigcej niz + 1%,

* odchylka od wysokosci umieszczenia znaku - nie wiecej niz + 2cm,

. odchytka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nie wigcej niz + Scm.

5.4. Polaczenie tarczy z konstrukcja wsporcza.

9.

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposdb uniemozliwiajacy jej przesunigcie lub obrot.
Materiat 1 sposob wykonania potgczenia musi umozliwiaé, przy uzyciu odpowiednich narzedzi odlaczenie tarczy od tej
konstrukcji przez caty okres uzytkowania.

Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku i tablicy do konstrukcji wsporczej w sposdob wymagajacy bezposredniego
przeprowadzenia §rub mocujacych przez lico znaku lub tablicy.

Kontrola jakosci.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM-00.00.00 “Wymagania ogdlne”.
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru konieczne atesty i §wiadectwa
dopuszczenia materiatlow w celu akceptacji.

W czasie wykonywania robdt nalezy zbadac:

* zgodno$¢ wykonywania znakéw pionowych z dokumentacja techniczng i warunkami kontraktu,
» zachowanie dopuszczalnych odchytek,

» prawidlowos$¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze,

* poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod shupki,

» prawidlowos¢ ustawienia stupkow i konstrukceji wsporczych.

Obmiar roboét.

Kontrakt ryczattowy. Na potrzeby rozliczenia Kontraktu bedzie miata zastosowanie jednostka obmiarowa:

- 1 sztuka zdemontowanego i nowo zamontowanego znaku pionowego i tablicy na podstawie przedmiaru robdt i obmiaru
w terenie.

Odbior robét.

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM-00.00.00 “Wymagania ogélne”.

W przypadku stwierdzenie usterek Inspektora Nadzoru ustali zakres robdt poprawkowych do wykonania, a Wykonawca

wykona je na koszt wlasny w ustalonym terminie.

Podstawa platnosci:

Ogdlne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M-00.00.00.

Wynagrodzenie ryczattowe. Wykonawca sporzadzi wyceng wszystkich elementow robot w oparciu o sporzadzony przedmiar
robot na podstawie zatwierdzonego przez Zamawiajacego Projektu budowlanego lub wykonawczego oraz elementy
zryczattowane wymienione w Formularzu cenowym. Wycena ta winna by¢ sporzadzona przy uwzglednieniu cen rynkowych i
zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru i bedzie stuzyta jedynie do celow oszacowania lub okreslenia zaawansowania robot
oraz okreslenia udziatu danego asortymentu robot w pozycji zryczaltowanej. Wycena wszystkich elementow robot nie bedzie



miata wplywu na wysokos$¢ wynagrodzenia umownego.

Cena wykonania robot bedzie obejmowata m.in.:

» roboty przygotowawcze,

* demontaz i odwo6z na baze¢ wlasciwego Rejonu,

* transport znakow, tablic, stupkow i konstrukcji wsporczych,

* wykonanie fundamentow,

» ustawienie konstrukcji bramowych, stupkéw i konstrukeji wsporczych,
¢ zamocowanie tarcz znakow i tablic,

» uporzadkowanie miejsca robot.

Jednoczesnie cena jednostkowa winna uwzglednia¢ wykonanie wszelkich innych czynno$ci niezbgdnych do realizacji robot
objetych umowa.

10. Przepisy zwiazane.

- Rozporzadzenie Ministrow Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 2002r w sprawie
znakéw 1 sygnatéw drogowych (Dz. U. Nr 170 z dnia 12 pazdziernika 2002r),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r w sprawie szczegotowych warunkow technicznych dla
znakéw 1 sygnatéw $Swietlnych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu i warunkoéw ich umieszczania na drogach (Dz.U. nr
220 z 2003 roku poz. 2181),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrze$nia 2003r. w sprawie szczegdélowych warunkow zarzadzania
ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem (Dz.U. nr 177 poz. 1729),

- Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchu drogowym (Dz.U. nr 108 poz. 908 z 2005r - jednolity tekst).



